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ПОГРУЖНЫЕ ЭЛЕКТРОНАСОСЫ

РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ
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При соблюдении всех требований и указаний, изложенных в настоящем Руководстве по эксплуатации и техническому обслуживанию, и с учетом наименования модели и характеристик, приведенных на идентификационной табличке каждого из описываемых ниже электронасосов, действительна следующая декларация:

ДЕКЛАРАЦИЯ СООТВЕТСТВИЯ ТРЕБОВАНИЯМ СЕ

ДЛЯ НЕВЗРЫВОЗАЩИЩЕННЫХ ВАРИАНТОВ ИСПОЛНЕНИЯ (-Е)

Фирма «ZENIT S.p.a.»

Via dell’Industria, 15 – 41018 S.Cesario S.P. MODENA – (ITALIA)

заявляет, что погружные электронасосы серии MAI – MAT – MAN – SMI – SME – SMN – SBN, питаемые переменным однофазным и трехфазным электрическим током, соответствуют требованиям следующих нормативных документов:

ДИРЕКТИВЫ ЕЭС ПО ОБОРУДОВАНИЮ, СТАНКАМ И МАШИНАМ 89/392 с учетом последующих изменений (согласно директивам 91/368/ЕЭС, 93/68/ЕЭС);

ДИРЕКТИВЫ ЕЭС ПО НИЗКОВОЛЬТНОМУ ОБОРУДОВАНИЮ 73/23;

ДИРЕКТИВЫ ЕЭС 89/336/ ПО ЭЛЕКТРОМАГНИТНОЙ СОВМЕСТИМОСТИ;

а также стандартов:

EN 292-1; EN 292-2; CEI EN 60529; UNI ISO 2548; CEI 2-3; CEI EN 60204;

UNI ISO 6009; UNI EN 1561 – 1563; UNI EN 10098.

Изделия изготовлены по технологическим процессам в соответствии с принятой на предприятиях фирмы «Zenit S.p.a.» системой обеспечения качества продукции, сертифицированной согласно стандарту UNI EN ISO 9001 (ISO 9001): сертификат организации DNV № SQ 0660-IT.

ДЕКЛАРАЦИЯ СООТВЕТСТВИЯ ТРЕБОВАНИЯМ СЕ

ДЛЯ ВЗРЫВОЗАЩИЩЕННЫХ ВАРИАНТОВ ИСПОЛНЕНИЯ (-ЕХ)

Фирма «ZENIT S.p.a.»

Via dell’Industria, 15 – 41018 S.Cesario S.P. MODENA – (ITALIA)

заявляет, что погружные электронасосы серии MAF – MAT - MAN – SMF, питаемые переменным однофазным и трехфазным электрическим током, соответствуют требованиям следующих нормативных документов:

ДИРЕКТИВЫ ЕЭС ПО ОБОРУДОВАНИЮ, СТАНКАМ И МАШИНАМ 89/392 с учетом последующих изменений (согласно директивам 91/368/ЕЭС, 93/68/ЕЭС);

ДИРЕКТИВЫ ЕЭС 89/336/ ПО ЭЛЕКТРОМАГНИТНОЙ СОВМЕСТИМОСТИ;

а также стандартов:

EN 292-1; EN 292-2; CEI EN 60529; UNI ISO 2548; CEI 2-3;

UNI ISO 6009; UNI EN 1561 – 1563; UNI EN 10098.

Изделия изготовлены по технологическим процессам в соответствии с принятой на предприятиях фирмы «Zenit S.p.a.» системой обеспечения качества продукции, сертифицированной согласно стандарту UNI EN ISO 9001 (ISO 9001): сертификат организации DNV № SQ 0660-IT.

Модена, 03.01.2000 г.


Подпись: Итало Боттан

(генеральный директор)

Zenit S.p.a.
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	Этим символом помечены указания, относящиеся к безопасности оператора и сохранности электронасоса.
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	Этим символом помечены указания относительно рисков поражения электрическим током.
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	Этим символом помечены указания, относящиеся к моделям во взрывозащищенном исполнении (-ЕХ).
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	Бережно хранить настоящее руководство на случай необходимости уточнения тех или иных данных.
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 1. ОБЩИЕ ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ
Для того чтобы правильно установить электронасос на месте эксплуатации и затем безопасно им пользоваться, необходимо, прежде чем приступать к выполнению каких бы то ни было операций, внимательно прочесть все, что изложено в настоящем руководстве.

Храните это руководство в легко доступном и чистом месте.

Операции монтажа и электрического подключения насосов должны выполняться компетентным техническим персоналом с соблюдением указаний, изложенных в разделе 4 «МОНТАЖ».

Не используйте электронасос для выполнения тех операций, которые не указаны четко и определенно в разделе 3.1 «ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ» настоящего руководства.

Не пытайтесь каким бы то ни было образом вскрыть электронасос с целью изменить его технические или эксплуатационные характеристики. Любая операция такого рода приводит, во-первых, к немедленному прекращению действия гарантии. А во-вторых, вся ответственность за ущерб и любые вредные последствия, которые затем могут обнаружиться во время работы насоса, полностью ложится на потребителя.

Никогда не включайте электронасос на воздухе, за исключением тех случаев, когда это приходится делать на строго ограниченное время для проверки направления вращения.
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 1.1 ПЕРЕЧЕНЬ ОСТАТОЧНЫХ РИСКОВ

Для этого изделия, даже при соблюдении всех правил его эксплуатации, сохраняется риск, общий для любого оборудования, подсоединяемого к сети электропитания: РИСК ПОРАЖЕНИЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ ТОКОМ.
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 1.2 ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ, ОБЯЗАТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ СОБЛЮДЕНИЯ ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ ОПЕРАЦИЙ МОНТАЖА И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ

При выполнении операций технического обслуживания в целях обеспечения полной безопасности необходимо в обязательном порядке соблюдать следующие требования:

- Для выполнения операций, которые требуют замены или ремонта механических частей и деталей и/или электрических комплектующих, следует привлекать квалифицированный персонал.

- Остановить электронасос и закрыть запорный вентиль на линиях подачи и всасывания.

- Убедиться в том, что насос отсоединен от сети электропитания. Для того чтобы отсоединить электронасос от сети электропитания, необходимо сначала отсоединить фазные провода, а затем провод заземления желто-зеленого цвета.

- Если насос смонтирован для работы в погружном режиме, вынуть его из водоема.

- Подождать, пока наружная температура электронасоса , если он перед этим работал, опустится ниже 50(С.

- Заменить неисправные или изношенные детали. Для этого допускается использовать только оригинальные запасные части.

В сомнительных случаях, прежде чем приступать к выполнению каких бы то ни было операций ремонта или замены, обязательно следует проконсультироваться со специалистами фирмы-изготовителя.

Учитывая, что насосы могут использоваться в колодцах и различного рода водосборных бассейнах, которые предназначены для биологической обработки отходов и могут быть заполнены ядовитыми ГАЗАМИ, необходимо также соблюдать следующие меры предосторожности:

- ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ НИ В КОЕМ СЛУЧАЕ НЕ РАБОТАТЬ В ОДИНОЧКУ.

- Прежде чем приступать к подобного рода работам, в колодцах необходимо создать БЛАГОПРИЯТНЫЕ УСЛОВИЯ для циркуляции воздуха.

- Для лиц, спускающихся в колодцы, должны быть обязательно предусмотрены привязка страховочным тросом и возможность быстрого подъема в случае аварии.

Насос следует держать в местах, недоступных для детей. Это изделие не предназначено для использования людьми некомпетентными или неопытными.

НЕ ДОПУСКАЕТСЯ приближать руки или предметы к всасывающему отверстию и/или вводить их в закрывающую это отверстие решетку, а также в боковое отверстие с напорной стороны насоса.
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	НЕ ДОПУСКАЕТСЯ монтировать насосы в КОЛОДЦАХ, БАССЕЙНАХ ИЛИ В ПРОЧИХ ЗАМКНУТЫХ ОБЪЕМАХ при наличии в них ГАЗА: существует ОПАСНОСТЬ ВЗРЫВА (за исключением насосов во взрывозащищенном исполнении –ЕХ).


Не следует допускать контакта свободных концов кабелей электропитания с какими бы то ни было жидкостями, в том числе с перекачиваемой.
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 1.3 ОБЯЗАТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ СРЕДСТВА ИНДИВИДУАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ

При работе с электронасосом, особенно если он уже был ранее установлен, необходимо пользоваться подходящей для этого защитной одеждой: специальными защитными обувью, очками, перчатками, кожаным фартуком или иными аналогичными защитными средствами.

Всякий раз при выполнении на уже установленном электронасосе операций технического обслуживания или ремонта, особенно если он погружен в какие-либо биологические или опасные жидкости, необходимо тщательно очистить все его части и детали и хорошо промыть достаточным количеством воды или специально для этого предназначенными моющими средствами.

2. ИДЕНТИФИКАЦИЯ МАШИНЫ

На электронасосе имеется металлическая идентификационная табличка, на которой указаны все основные технические данные изделия. Для получения любой информации или при запросах необходимо ссылаться на данные, приведенные на этой металлической табличке.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Технические характеристики электронасоса приведены на металлической заводской табличке и на упаковке.

Корпус насоса и лопастное колесо изготовлены из чугуна марки EN-GJL-250, а остальные его части – из чугуна марки  EN-GJL-250 (стандарты UNI EN 1561 - 1563).

3.1 ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ  ХАРАКТЕРИСТИКИ

-
Напряжение электропитания: Электропитание ОДНОФАЗНОЕ или ТРЕХФАЗНОЕ согласно указаниям на заводской табличке. Допустимые максимальные отклонения составляют ( 10 % относительно номинального значения, указанного на заводской табличке.

-
Глубина погружения насоса: Максимальная глубина 20 метров ниже уровня жидкости.

-
Температура жидкости: перекачиваемая жидкость может иметь температуру не выше 40( С.

-
Допустимое число пусков в час: 20 – для насосов мощностью до 4 кВт; 15 – для насосов мощностью от 4 до 7,4 кВт; 10 – для насосов мощностью от 7,5 до 45 кВт; 5 – для насосов мощностью свыше 45 кВт; во всех этих случаях требуется равномерное распределение пусков по времени.

Для того чтобы не происходило подсоса ВОЗДУХА, вовлекаемого турбулентным потоком, что привело бы к нарушению функционирования насоса, ни в коем случае НЕ СЛЕДУЕТ ДОПУСКАТЬ падения жидкости прямо на всасывающее отверстие насоса. Кроме того, необходимо обеспечить погружение этого отверстия на достаточную глубину, что позволит предотвратить образование водоворота.

Колодцы и водосборные бассейны: Размеры колодцев/ водосборных бассейнов должны выбираться с таким расчетом, чтобы исключалась необходимость чрезмерно частого включения насоса в течение часа.

Для погружных насосов, не имеющих рубашки охлаждения, необходимо обеспечить условия, полностью исключающие возможность опускания уровня жидкости ниже кожуха приводного электродвигателя.

- Степень защиты: IP 68.

- Область применения: Перекачивание сточных вод из колодцев и бассейнов, предназначенных для биологической обработки стоков, и дренажные работы в условиях НАЛИЧИЯ ВЗРЫВООПАСНЫХ ГАЗОВ (-ЕХ).

- Продолжительность включения: S1 – для полностью погруженного насоса, S3 с заданием продолжительности в процентах согласно таблице 1 на странице 9 – для электронасосов, частично погруженных в жидкость. (Согласно стандарту СEI 2-3.)

Насосы во взрывозащитном исполнении, замаркированные знаком «-ЕХ», СЕРТИФИЦИРОВАНЫ на соответствие виду взрывозащиты ЕЕxd IIB T4 (согласно стандартам CEI EN 50 014 – CEI EN 50 018) для работы в колодцах и емкостях при наличии в них ВЗРЫВООПАСНЫХ ГАЗОВ. ВНИМАНИЕ: Любые операции технического обслуживания, в результате которых будут произведены непредусмотренные технической документацией замены тех или иных составных частей насоса, могут привести к созданию ВЗРЫВООПАСНОЙ СИТУАЦИИ. Насосы ДОПУСКАЕТСЯ применять ТОЛЬКО в условиях, соответствующих указанной выше степени взрывозащиты.

Следить за тем, чтобы во время эксплуатации насос не выходил за пределы своих характеристик.

Описываемые здесь электронасосы непригодны для перекачивания жидкостей, которые предназначены для применения в качестве пищевых продуктов.

Такие электронасосы не предназначены для использования в резервуарах или других емкостях, в которых они могут контактировать с деталями корпуса емкости.

3.2 УРОВЕНЬ ЗВУКОВОГО ДАВЛЕНИЯ

Уровень создаваемого погружным электронасосом звукового давления ниже 70 дБ(А), если он работает в погруженном положении, и ниже 80 дБ(А), если он смонтирован для сухого режима эксплуатации.

4.
МОНТАЖ

4.1
ТРАНСПОРТИРОВКА
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	Прежде чем приступать к монтажу, внимательно прочтите указания мер безопасности, изложенные в разделах 1.2 и 1.3, и примите необходимые меры.


Данные о массе приведены в таблицах 2 - 2/а – 2/b – 2/с на страницах 9-10-11.
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	Насосы массой менее или равной 30 кг можно перемещать и поднимать вручную, используя для этого специальную ручку, расположенную в верхней части насоса. Перемещение и подъем насосов массой более 30 кг должны осуществляться с использованием цепи, закрепляемой в специальной проушине в верхней части насоса, и с помощью того или иного механического средства соответствующей грузоподъемности.
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	НИ В КОЕМ СЛУЧАЕ НЕ ИСПОЛЬЗОВАТЬ для подъема или перемещения кабель электропитания насоса или кабель поплавкового выключателя. Для этих целей предназначены специальная ручка и рым-болт.


Проверить визуальным осмотром состояние упаковки и ее содержимого. В случае обнаружения на них значительных повреждений следует незамедлительно обратиться к фирме «Zenit S.p.a.».

Убедиться в том, что характеристики, указанные на заводской табличке, соответствуют требуемым.

Прежде чем подсоединять кабель электропитания к сети или монтировать насос на месте эксплуатации, убедиться, с помощью специального торцового трубчатого ключа, в свободном вращении вала насоса.

4.2
РАЗМЕЩЕНИЕ
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	Прежде чем приступать к монтажу, внимательно прочтите указания мер безопасности, изложенные в разделах 1.2 и 1.3, и примите необходимые меры. 


Операции монтажа и электрического подключения насоса должны выполняться компетентным техническим персоналом.
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	Прежде чем приступать к выполнению каких бы то ни было операций, убедиться в том, что насос не подсоединен к сети электропитания.


Прежде чем приступать к размещению насоса, питаемого трехфазным током, необходимо проверить направление вращения лопастного колеса согласно указаниям, изложенным в разделе 4.3.

Насосы могут быть смонтированы как для применения в качестве переносных аппаратов, так и для эксплуатации в стационарных условиях. В первом из этих случаев выходное отверстие насоса должно быть подсоединено посредством коленчатого патрубка, оснащенного муфтой для крепления шланга, к гибкому трубопроводу с проходным сечением не менее диаметра напорного отверстия насоса. При этом предпочтительно использовать шланги со спиральным армированием, чтобы всегда быть уверенным в наличии свободного прохода даже в местах изгибов или изменения направления. Во втором же случае рекомендуется подсоединять насос к металлическому трубопроводу, в котором должен быть установлен обратный клапан со свободным проходом и запорный вентиль. В этих условиях устойчивость положения насоса обеспечивается трубопроводом. 

4.2.1
МОНТАЖ С ПРИМЕНЕНИЕМ СТЫКОВОЧНОЙ ОПОРЫ
Для всех типов погружных насосов с горизонтальным отверстием предусмотрен именно такой способ монтажа.

Для стационарного монтажа наиболее целесообразным является применение насосов с автоматической стыковочной опорой, поскольку это позволяет выполнять техническое обслуживание и чистку насоса без опорожнения водосборного бассейна или отворачивания нескольких болтов. При подключении насосов тех типов, для которых предусмотрен такой вариант монтажа (необходимую информацию по этому вопросу можно получить, связавшись с фирмой “ZENIT”), необходимо действовать в следующем порядке:

-
прежде всего, прикрепить опору с коленчатым соединительным элементом к днищу бассейна с помощью болтов с разжимной гайкой;

-
смонтировать напорный трубопровод с установленными в нем обратным клапаном и запорным вентилем;

-
привинтить к стыковочной опоре или вставить в нее две направляющих трубы и закрепить их в верхней части с помощью специального распорного кронштейна, поставляемого фирмой-изготовителем насоса, чтобы тем самым обеспечить их параллельность друг другу.

Насос можно будет опускать, поддерживая его с помощью оцинкованной цепи или троса, которые следует прикрепить к проушине, имеющейся в верхней части корпуса электродвигателя, и, перемещая по направляющим трубам, точно состыковывать с опорой. Схема монтажа насоса со стыковочной опорой представлена на рис. 1, страница 16.

4.2.2
МОНТАЖ НАСОСОВ С ОХЛАЖДАЮЩЕЙ РУБАШКОЙ В СУХИХ ОТСЕКАХ

Если электронасос снабжен рубашкой охлаждения, его монтаж осуществляется согласно указаниям, приведенным в отдельной брошюре, которая приложена к настоящему Руководству.
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	4.3  ПОДКЛЮЧЕНИЕ К СЕТИ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ И ОПРЕДЕЛЕНИЕ НАПРАВЛЕНИЯ ВРАЩЕНИЯ


Все операции подключения к сети электропитания должны выполняться персоналом специалистов при строгом соблюдении требований действующих законов.

ВНИМАНИЕ: При выполнении электрического подключения, прежде всего, следует подсоединить провод заземления желто-зеленого цвета, затем все другие провода, как это описано в разделе 8 «ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ».

Убедиться в том, что напряжение и частота электрического тока в сети соответствуют значениям, указанным на заводской табличке насоса, и что ток, потребляемый насосом, не превышает максимального значения, подача которого может быть обеспечена сетью.
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	Прежде чем приступать к монтажу, следует убедиться в том, что линия электропитания защищена заземлением, которое отвечает требованиям действующих стандартов, и что кабель электропитания насоса не имеет никаких повреждений.


Для защиты электродвигателя насоса необходимо применять защитный автомат с характеристиками, соответствующими электрическим параметрам, указанным на заводской табличке насоса.

В разделе 8 «ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ» приведена схема, которой следует руководствоваться при подключении насоса к сети электропитания.

Прежде чем приступать к окончательному электрическому подключению насоса, питаемого трехфазным током, следует определить направление его вращения.

Определение направления вращения выполняется в следующем порядке:

-
принять меры предосторожности, изложенные в разделах 1.2 и 1.3.

-
положить насос на бок в горизонтальное положение так, чтобы он не соприкасался с другими предметами;

-
подключить временно желто-зеленый провод кабеля к заземлению, затем провода электропитания к зажимам дистанционного выключателя;

-
удалить от насоса людей и предметы на расстояние не менее 1 метра;

-
нажать на несколько мгновений пусковой выключатель;

-
проверить направление вращения лопастного колеса, наблюдая за ним через всасывающее отверстие: колесо должно вращаться против часовой стрелки.

Если же лопастное колесо вращается в противоположном направлении, необходимо поменять между собой местами два провода питания, подсоединенных к дистанционному выключателю, и повторить проверку. Установив таким образом правильное направление вращения, необходимо ЗАМАРКИРОВАТЬ положение подсоединенных проводов электропитания. После этого РАЗОМКНУТЬ временное электрическое соединение и установить насос на предусмотренное для него место.
4.4  МОНТАЖ ПОПЛАВКОВЫХ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ

Если электронасос оснащен поплавковым выключателем, то его работа осуществляется в полностью автоматическом режиме. Убедиться в отсутствии каких-либо предметов, которые могли бы препятствовать перемещению поплавкового выключателя. Весьма важно установить поплавковые выключатели таким образом, чтобы относящиеся к ним кабели не переплетались между собой, не могли ни скручиваться, ни попасть в выступы или зацепиться за поручни внутри колодца. Поплавки должны быть расположены с таким расчетом, чтобы минимальный уровень НИКОГДА НЕ ОПУСКАЛСЯ ниже верхней крышки насоса. Рекомендуется закреплять поплавки на жесткой рейке, которая в свою очередь должна прикрепляться внутри колодца. По завершении монтажа насосов, электрических щитов и поплавков необходимо провести испытания установки, чтобы удостовериться в надлежащем ее функционировании. Проверить с помощью амперметра величину потребляемого насосом электрического тока: она должна находиться в пределах значений, указанных на заводской табличке. Удостовериться также в срабатывании поплавков при заданных уровнях жидкости.

5.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
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	Прежде чем приступать к проверке состояния и техническому обслуживанию насоса, внимательно прочтите указания мер безопасности, изложенные в разделах 1.2 и 1.3, и примите необходимые меры.
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	ВНИМАНИЕ: Для всех насосов во взрывозащищенном исполнении категорически запрещаются любые попытки вскрытия кабельных вводов и взрывозащищающего герметичного корпуса.


Для того чтобы электронасос работал долго и безотказно, потребитель обязан регулярно контролировать его состояние, проводить периодическое техническое обслуживание и, при необходимости, заменять изношенные детали. Рекомендуется выполнять профилактические проверки ежемесячно, но в любом случае не более, чем через каждые 500-600 часов эксплуатации.

- Проверить, соответствует ли напряжение электропитания значениям, указанным на заводской табличке.

- Проверить, не изменился ли уровень шума и вибраций по сравнению с первоначальными значениями этих показателей.

- Для трехфазных электродвигателей проверить с помощью электроизмерительных клещей величины потребляемого тока по каждой из фаз: они должны быть одинаковы и не выше значений, указанных на заводской табличке.

Порядок планового технического обслуживания, несложного и не требующего больших затрат труда, изложена в отдельно изданной брошюре, которую можно запросить у фирмы «Zenit S.p.a.».

На рисунках 2-2/a-2/b-2/c-2/d-2/e-2/f-2/g, страницы 9-10-11-12-13-14-15, представлены поэлементно разнесенные схемы электронасосов.

5.1
КОНТРОЛЬ КОЛИЧЕСТВА И ЗАМЕНА МАСЛА В КОЛОДЦАХ МЕХАНИЧЕСКИХ УПЛОТНЕНИЙ
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	Прежде чем приступать к проверке состояния и техническому обслуживанию насоса, внимательно прочтите указания мер безопасности, изложенные в разделах 1.2 и 1.3, и примите необходимые меры.


Рекомендуется производить замену масла через каждые 5000-7000 часов работы, но в любом случае не реже одного раза в год.

Эта операция должна выполняться в следующем порядке:

-
Установить насос в горизонтальное положение.

-
Вывернуть пробку и слить масло в какую-либо подходящую для этого емкость или использовать маслоотсасывающее устройство.

-
Проверить, не содержит ли масло воду. Отсутствие в масле воды означает, что механическое уплотнение еще находится в хорошем состоянии (исправно) и можно заливать новое масло.

-
Если же на дне масляного резервуара будет обнаружено небольшое количество воды, то ее происхождение объясняется выпадением конденсата; такое явление следует считать нормальным и не связанным с неисправностью механического уплотнения.

-
В тех случаях, когда в масляной камере вода находится в значительном количестве, необходимо проверить состояние механического уплотнения, которое, возможно, требует замены.

-
При необходимости замены механического уплотнения эта операция должна выполняться в специализированной мастерской.

-
Вновь заполнить колодец маслом, способным к биологическому разложению, марки CASTROL HYDROIL P46, или другим, с подобными свойствами. После того как колодец будет заполнен доверху, отобрать из него 20-25 куб.см масла с таким расчетом, чтобы обеспечить в нем воздушную подушку требуемого объема.

-
Выполнив описанные выше операции, закрыть пробку и установить насос на прежнее место.

В исключительных случаях, когда приобретение масел указанных выше марок невозможно, допускается использовать вазелиновое масло. Если потребуется какое-либо техническое обслуживание или ремонт насоса, мы рекомендуем обращаться в наши специализированные центры.

Ремонт насоса должен выполняться фирмой-изготовителем или уполномоченным ею персоналом. Несоблюдение этого требования влечет за собой аннулирование гарантии и снижение надежности и безопасности насоса.

5.2
КОНТРОЛЬ СОСТОЯНИЯ ДЕТАЛЕЙ, ПОДВЕРГАЮЩИХСЯ ИЗНОСУ
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	Прежде чем приступать к проверке состояния и техническому обслуживанию насоса, внимательно прочтите указания мер безопасности, изложенные в разделах 1.2 и 1.3, и примите необходимые меры.


При выполнении планового технического обслуживания, а также во всех тех случаях, когда наблюдается ухудшение эксплуатационных качеств электронасоса, повышение, по сравнению с первоначальным, уровней вибрации и шума, необходимо проверить состояние деталей гидравлической части насоса, подвергающихся износу. Если потребуется их заменить, то рекомендуется использовать для этого только оригинальные запасные части. При обнаружении во время проверки полной или частичной закупорки гидравлической части насоса, следует тщательно прочистить ее струей воды под давлением. В некоторых случаях может потребоваться разборка гидравлической части насоса. При последующей сборке руководством должны служить  поэлементно разнесенные схемы, представленные на рисунках 2-2/a-2/b-2/c-2/d-2/e-2/f-2/g, страницы 9-10-11-12-13-14-15.

Для того чтобы восстановить гидравлические характеристики электронасоса, необходимо с помощью установочных винтов, размещенных вокруг всасывающего отверстия, отрегулировать расстояния между лопастным колесом и пригоночной шайбой, пользуясь для этого специальным шестигранным ключом.

Это расстояние должно находиться в пределах от 0,3 до 0,5 мм (MAI – MAF – MAT - MAN).
6.  ВОЗМОЖНЫЕ НЕБОЛЬШИЕ НЕИСПРАВНОСТИ: ИХ ПРИЧИНЫ И СПОСОБЫ УСТРАНЕНИЯ
	НЕИСПРАВНОСТИ
	ВОЗМОЖНЫЕ ПРИЧИНЫ
	СПОСОБЫ УСТРАНЕНИЯ

	Не вращается вал электродвигателя.
	Отсутствие напряжения электропитания.
	Проверить сеть электропитания.

	
	Срабатывание защитного автомата электродвигателя.
	Вернуть защитный автомат в исходное состояние и выяснить причину его срабатывания.

	
	Блокирование лопастного колеса.
	Выяснить и устранить причину блокирования.

	
	Срабатывание системы тепловой защиты.
	Восстанавливается автоматически (кроме насосов -ЕХ).

	Электродвигатель работает, но насос воду не перекачивает.
	Блокирование обратного клапана.
	Почистить клапан и проверить его на работоспособность.

	
	Засорение трубопровода.
	Установить место засорения, устранить.

	Пониженная подача насоса.
	Засорение лопастного колеса, клапана или трубопроводов.
	Установить место засорения, устранить.

	
	Слишком низок уровень жидкости.
	Немедленно выключить насос.

	
	Напряжение электропитания не соответствует требуемому.
	Привести напряжение в соответствие со значением, указанным на заводской табличке.

	
	Неправильное направление вращения (для трехфазного электродвигателя).
	Поменять фазы.

	Срабатывание системы тепловой защиты.
	Блокирование лопастного колеса.
	Установить и устранить причину блокирования.

	
	Чрезмерно высока температура жидкости.
	Обратиться к ближайшему дилеру изделий фирмы «Zenit».


7.
УТИЛИЗАЦИЯ ЭЛЕКТРОНАСОСА

В тех случаях, когда вследствие износа или повреждения ремонт электронасоса оказывается экономически нецелесообразным, его утилизация должна осуществляться в полном соответствии с требованиями местных предписаний по охране окружающей среды.

Разделка электронасоса на лом выполняется в следующем порядке:

- Удалить из колодца уплотнения масло, если оно там имеется, и сдать его на специализированный пункт сбора.

- Отобрать отдельно пластмассовые и резиновые детали и сдать их на специализированный пункт сбора.

- Принять меры для разделки на лом металлических частей и деталей.

Не следует разбрасывать и разливать в беспорядке какие бы то ни было комплектующие электронасоса и жидкости.
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	8. ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ


8.1
ЭЛЕКТРИЧЕСКОЕ ПОДКЛЮЧЕНИЕ ОДНОФАЗНОГО ЭЛЕКТРОНАСОСА

Подсоединить к заземлению желто-зеленый провод, затем подключить электропитание к проводам на выходе насоса, руководствуясь их цветом: ЧЕРНЫЙ провод подсоединить к одному выводу линии электропитания; ГОЛУБОЙ провод – к другому, а также к одному из выводов на корпусе конденсатора/разъединителя; КОРИЧНЕВЫЙ провод – к другому выводу на том же корпусе.

Схемы электрического подключения ОДНОФАЗНОГО электронасоса представлены на рисунках 3-4, страница 26.

8.2
ЭЛЕКТРИЧЕСКОЕ ПОДКЛЮЧЕНИЕ ТРЕХФАЗНОГО ЭЛЕКТРОНАСОСА

Подсоединить к заземлению желто-зеленый провод, затем подключить электропитание к проводам на выходе насоса. Если на насосе имеется три провода, то их следует подсоединить либо непосредственно к трехфазной линии электропитания с напряжением и частотой, соответствующими указанным на заводской табличке насоса, либо к щиту с пусковой схемой. На этом щите может быть размещена также схема понижения максимального пускового тока.

Если же на насосе имеется шесть проводов, то они должны быть подсоединены к пусковому щиту с устройством переключения со звезды на треугольник. Если соединение выполняется непосредственно по схеме треугольника, то напряжение питания будет соответствовать меньшему из значений, указанных на заводской табличке. При подключении же по схеме звезды следует иметь в виду большее из этих значений. Провода электропитания имеют следующую маркировку:

- 3 провода U – V – W;

- 6 проводов U1 – U2 – V1 – V2 – W1 – W2.

Схемы электрического подключения трехфазных насосов представлены на рисунках 5-6-7-8, страницы 26-27.

8.3
ТЕПЛОВЫЕ ДАТЧИКИ

Схема тепловой защиты встроена в электродвигатели и после срабатывания возвращается в исходное состояние автоматически – в вариантах исполнения с однофазными и в вариантах исполнения с трехфазными электродвигателями, снабженных термисторами и дистанционными выключателями. В трехфазных вариантах исполнения без термистора и дистанционного выключателя схема тепловой защиты, если она имеется, подключена к проводам на выходе насоса, замаркированным буквой Т. Схема тепловой защиты должна быть подсоединена к специальному выводу на электрическом щите.

8.4
ДАТЧИКИ ПРОВОДИМОСТИ

Датчик электрической проводимости, если он имеется, установлен в масляной камере и подключен к проводнику на выходе насоса, замаркированному буквой S. Этот датчик должен быть подсоединен к специальному электрическому щиту.
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Таблица 2/e
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A MM 151 160 | 100 | 100 | 100 | 261 275 | 310 | 267 | 275 | 310 | 267 | 275 | 310 | 267 | 275 | 310 | 267 | 401.5| 401.5
AE1 MM 160 | 180 | 160 | 160 | 160 | 295 | 350 | 400 | 295 | 350 | 400 | 295 | 350 | 400 | 295 | 350 | 400 | 295 | 460 | 460
B MM 244 | 255 | 158 | 168 | 158 | 388 | 425 | 477 | 431 425 | 477 | 431 425 | 477 | 431 425 | 477 | 431 540 | 540
DNm2 mm | 80 100 80 80 80 200 | 250 | 300 | 200 | 250 | 300 | 200 | 250 | 300 | 200 | 250 | 300 | 200 | 350 | 350
FA MM 34 40 34 34 34 91 91 91 91 91 91 91 91 91 91 91 91 91 83 83
FAF MM 161 174 | 108 | 108 | 141 291 312 | 389 | 277 | 312 | 359 | 277 | 312 | 359 | 277 | 312 | 359 | 277 461.5| 461.5
FAG MM 131 138 92 92 112 | 233 | 228 | 250 | 243 | 228 | 250 | 243 | 228 | 250 | 243 | 228 | 250 | 243 | 326.5| 326.5
FB MM 312 | 315 | 312 | 312 | 312 | 476 | 636 | 636 | 476 | 636 | 636 | 476 | 636 | 636 | 476 | 636 | 636 | 476 | 667.5| 667.5
FBm MM 715 | 714 | 558 | 518 | 522 | 1339 | 1292 | 1447 | 1305 | 1292 | 1446 | 1305 | 1292 | 1446 | 1305 | 1292 | 1446 | 1305 | 1441 | 1441
FBms MM | 335 | 334 | 290 | 251 - 691 644 | 797 | 658 | 644 | 798 | 658 | 644 | 798 | 658 | 644 | 798 | 658 | 794 | 794
FC MM 22 21 /8 /8 78 268 | 221 | 327,5|217.5| 167 | 321 |217.5| 167 | 321 | 2175 167 | 321 | 217.5| 272.5| 272.5
FD MM 232 | 232 | 232 | 232 | 232 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 360 | 620 | 620
FE MM 124 | 124 | 124 | 124 | 124 | 148 | 148 | 148 | 148 | 148 | 148 | 148 | 148 | 148 | 148 | 148 | 148 | 148 | 135 | 135
FF MM 61 61 61 61 61 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 130 | 130
FG MM 99 100 99 99 99 | 1525|1625 159 | 152.5]|1625| 159 | 152.5| 152.5| 159 | 152.5| 152.5| 159 | 152.5| 120 | 120
FH MM 802 | 801 596 | 557 | 578 | 1413 | 1368 |1522,5/1380.5 1368 | 1522 {1380.5 1368 | 1522 |1380.5 1368 | 1522 (1380.59 1517 | 1517
FLaoum [ 11/2 [ 11/2]11/2|11/2]11/2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3
FM MM 142 | 153 | 142 | 142 | 142 | 309 | 359 | 434 | 309 | 359 | 434 | 309 | 359 | 434 | 309 | 359 | 434 | 309 | 445 | 445
FN MM 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 408 | 371 525 | 408 | 371 525 | 408 | 371 525 | 408 | 371 525 | 408 | 495 | 495
FP MM 316 | 314 | 316 | 316 | 316 | 603 | 605 | 803 | 603 | 605 | 803 | 603 | 605 | 803 | 603 | 605 | 803 | 603 | 850 | 850
FQ MM 36.5 | 255 | 365 | 36.5 | 36.5 58 58 58 58 58 58 58 58 58 58 58 58 58 160 | 160
FR MM 736 | 778 | 599 | 599 | 599 | 1280 | 1409 | 1602 | 1329 | 1409 | 1602 | 1329 | 1409 | 1602 | 1329 | 1409 | 1602 | 1329 ({1771.51771.5
FS MM 12 12 12 12 12 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 20 20
FT MM 51 51 51 51 51 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 75 75
FU MM 34 34 34 34 34 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 180 | 180
FV MM 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 280 | 500 | 500 | 280 | 500 | 500 | 280 | 500 | 500 | 280 | 500 | 500 | 280 | 500 | 500
FX MM 241 251 241 241 241 498 | 491 668 | 498 | 491 668 | 498 | 491 668 | 498 | 491 668 | 498 | 679 | 679
FY MM 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 460 | 460
FZ MM 16 16 16 16 16 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
J1° 90 45 90 90 90 45 30 30 45 30 30 45 30 30 45 30 30 45 22,5 | 22,5
K1 MM 200 | 220 | 200 | 200 | 200 | 340 | 395 | 445 | 340 395 | 445 | 340 395 | 445 | 340 395 | 445 | 340 | 530 | 530
W1 MM 18 22 18 18 18 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22
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Таблица 2/f
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A MM 261 275 267 275 267 275 267 275 267
AE3 MM 240 295 240 295 240 295 240 295 240
B MM 388 425 431 425 431 425 431 425 431
DNm4 MM 150 200 150 200 150 200 150 200 150
K3 MM 285 340 285 340 285 340 285 340 285
LA MM 91 91 91 91 91 91 91 91 91
LAE MM 169 176 169 176 169 176 169 176 169
LAF MM 291 312 277 312 277 312 277 312 277
LAG MM 233 228 243 228 243 228 243 228 243
LB MM 406 406 406 406 406 406 406 406 406
LBm MM 1171 513 1137 513 1137 513 1137 513 1137
LBms MM 523 1161 490 1161 490 1161 490 1161 490
LC MM 100 90 49.5 36 49.5 36 49.5 36 49.5
LD MM 360 360 360 360 360 360 360 360 360
LE MM 148 148 148 148 148 148 148 148 148
LF MM 100 100 100 100 100 100 100 100 100
LG MM 15625 | 1525 | 1525 | 1525 | 1525 | 1525 | 1525 | 1525 | 152.5
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LL aronm 2 2 2 2 2 2 2 2 2
LN MM 240 240 240 240 240 240 240 240 240
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LR MM 1058,5|1109.511107.5|1109.5| 1107.5| 1109.5| 1107.5| 1109.5| 1107.5
LS MM 14 14 14 14 14 14 14 14 14
LT MM 50 50 50 50 50 50 50 50 50
LU MM 100 100 100 100 100 100 100 100 100
LV MM 250 250 250 250 250 250 250 250 250
LX MM 330 360 330 360 330 360 330 360 330
LY MM 250 250 250 250 250 250 250 250 250
LZ MM 25 25 25 25 25 25 25 25 25
W3 MM 22 22 22 22 22 22 22 22 22
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Таблица 2/g
[image: image31.png]A B BF | BG BH BL | Bm | BN | BQ | BR | BU | BW | BY | D3 |DNa5/DNm| R3 g3° T3
MM | MM | MM | MM MM MM | MM | MM | MM | MM MM | MM | MM MM | MM | MM | MM MM
MAT 550/2/100 AOFT-E(-EX) 168 | 260 | 164 | 90 | 9445 | 115 | 673 | 131 | 56 37 18 | 142 | 200 | 200 100 | 100 | 160 | 90 | 18
MAT 200/4/80 AODT-E(-EX) 151 | 244 | 164 | 90 833 | 130 | 597 | 141 | 70 37 18 | 150 | 200 | 220 | 80 80 | 180 | 45| 18
MAT 200/4/100 AODT-E(-EX) 160 | 255 | 164 | 90 834 | 130 | 597 | 141 | 70 37 18 | 150 | 200 | 220 | 100 | 100 | 180 | 45| 18
MAT 300/4/80 AOFT-E(-EX) 151 | 244 | 164 | 90 960 | 130 | 693 | 141 | 70 37 18 | 180 | 200 | 220 | 80 80 | 180 | 45| 18
MAT 300/4/100 AOFT-E(-EX) 160 | 255 | 164 | 90 961 130 | 693 | 141 | 70 37 18 | 150 | 200 | 220 | 100 | 100 | 180 | 45| 18
MAT 400/4/80 AOFT-E(-EX) 151 | 244 | 164 | 90 960 | 130 | 693 | 141 | 70 37 18 | 160 | 200 | 220 | 80 80 | 180 | 45| 18
MAT 400/4/100 AOFT-E(-EX) 160 | 255 | 164 | 90 834 | 130 | 693 | 141 | 70 37 18 | 150 | 200 | 220 | 100} 100 | 180 | 45| 18
MAN 400/2/100 AOFT-E(-EX) 168 | 260 | 164 | 90 [ 9445 | 115 | 673 | 131 | 56 37 18 | 142 | 200 | 200 | 100 | 100 | 160 | 90 | 18
MAN 550/2/100 AOF T-E(-EX) 168 | 260 | 164 | 90 [ 9445 | 115 | 673 | 131 | 56 37 18 | 142 | 200 | 200 | 100 | 100 | 160 | 90 | 18
MAN 200/4/80 AODT-E(-EX) 151 | 244 | 164 | 90 833 | 130 | 597 | 141 | 70 37 18 | 150 | 200 | 220 | 80 80 | 180 | 45| 18
MAN 200/4/100 AODT-E(-EX) 160 | 255 | 164 | 90 834 | 130 | 597 | 141 | 70 37 18 | 150 | 200 | 220 | 100 | 100 | 180 | 45| 18
MAN 300/4/80 AOFT-E(-EX) 151 | 244 | 164 | 90 960 | 130 | 693 | 141 | 70 37 18 | 160 | 200 | 220 | 80 80 | 180 | 45| 18
MAN 300/4/100 AOFT-E(-EX) 160 | 255 | 164 | 90 961 130 | 693 | 141 | 70 37 18 | 150 | 200 | 220 | 100} 100} 180 | 45 | 18
MAN 400/4/80 AOFT-E(-EX) 151 | 244 | 164 | 90 960 | 130 | 693 | 141 | 70 37 18 | 150 | 200 | 220 | 80 80 | 180 | 45| 18
MAN 400/4/100 AOFT-E(-EX) 160 | 255 | 164 | 90 961 130 | 693 | 141 | 70 37 18 | 150 | 200 | 220 | 100 | 100 | 180 | 45| 18
SMN 3000/4/150 AOLT-E 261 | 388 | 311 | 210 | 1674 |232.5|1071| 234 | 79 41 18 | 290 | 350 | 395 | 250 | 150 | 350 | 30 | 22
SMN 3000/4/200 AOLT-E 275 | 425 | 311 | 210 | 1674 [232.5/1071| 234 | 79 41 18 | 290 | 350 | 395 | 250 | 200 | 350 | 30 | 22
SMN 3000/4/250 AOLT-E 310 | 477 | 311 | 210 | 1674 |232.5| 1120| 234 | 79 41 18 | 290 | 350 | 395 | 250 | 250 | 350 | 30| 22
SBN 3000/4/150 A(B)OLT-E 267 | 431 | 250 | 150 | 1558 | 210 | 1088|195.5| 72.5| 60 18 | 240 | 300 | 340 200 | 150 | 295 | 45| 22
SBN 3000/4/200 AOLT-E 275 | 425 | 311 | 210 [1671.5|232.5| 1125| 234 | 79 41 18 | 290 | 350 | 395 | 250 | 200 | 350 | 30| 22
SBN 3000/4/250 AOLT-E 310 | 477 | 311 | 210 {1671.5|232.5| 1125| 234 | 79 41 18 | 290 | 350 | 395 | 250 | 250 | 350 | 30 | 22
SBN 4000/4/150 A(B)(C)OLT-E 267 | 431 | 250 | 150 | 1558 | 210 | 1088|195.5| 72.5| 60 18 | 240 | 300 | 340 | 200 | 150 | 295 | 45 | 22
SBN 4000/4/200 AOLT-E 275 | 425 | 311 | 210 [1671.5(232.5| 1125| 234 | 79 41 18 | 290 | 350 | 395 | 250 | 200 | 350 | 30| 22
SBN 4000/4/250 AOLT-E 310 | 477 | 311 | 210 {1671.5{232.5| 1125| 234 | 79 41 18 | 290 | 350 | 395 | 250 | 250 | 350 | 30 | 22
SBN 5000/4/150 A(B)YC)YD)OLT-E | 267 | 431 | 250 | 150 | 1558 | 210 | 1088(195.5| 72.5| 60 18 | 240 | 300 | 340 | 200 | 150 | 295 | 45 | 22
SBN 5000/4/200 AOLT-E 275 | 425 | 311 | 210 |{1671.5|1232.5| 1125| 234 | 79 41 18 | 290 | 350 | 395 | 250 | 200 | 350 | 30 | 22
SBN 5000/4/250 AOLT-E 310 | 477 | 311 | 210 {1671.5/232.5| 1125| 234 | 79 41 18 | 290 | 350 | 395 | 250 | 250 | 350 | 30| 22
SBN 2500/6/150 AOLT-E 267 | 431 | 250 | 150 | 1558 | 210 | 1088|195.5| 72.5| 60 18 | 240 | 300 | 340 | 200 | 150 | 295 | 45 | 22
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Рис. 1
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Рис. 2
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Рис. 2/а
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Рис. 2/b
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Рис. 2/c
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Рис. 2/d
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Рис. 2/e
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Рис. 2/f
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Рис. 2/g
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	1
	Ручка

	2
	Кабель

	3
	Пробка кабельного ввода

	4
	Ввод кабельный

	5
	Уплотнение резиновое

	6
	Кожух электродвигателя

	7
	Опора подшипника

	8
	Подшипник верхний

	9
	Вал насоса с ротором

	10
	Кольцо уплотнительное круглого сечения

	11
	Обмотка

	12
	Статор

	13
	Корпус электродвигателя

	14
	Опора подшипника нижнего

	15
	Кольцо уплотнительное круглого сечения

	16
	Шайба упорная

	17
	Кольцо стопорное пружинное

	18
	Подшипник нижний

	19
	Кольцо уплотнительное

	20
	Кольцо уплотнительное круглого сечения

	21
	Фланец для уплотнения

	22
	Кольцо стопорное пружинное

	23
	Кольцо стопорное пружинное

	24
	Уплотнение

	25
	Уплотнение механическое

	26
	Кольцо уплотнительное круглого сечения

	27
	Опора промежуточная

	28
	Корпус насоса

	29
	Колесо лопастное

	30
	Шпонка

	31
	Гайка самоконтрящаяся

	32
	Опора насоса

	33
	Уплотнение

	34
	Винт регулировочный

	35
	Шайба

	36
	Проставка

	37
	Фланец

	38
	Рым-болт

	39
	Колодка с контактными зажимами

	40
	Труба для рубашки охлаждения

	41
	Рубашка охлаждения

	42
	Вывод датчика

	43
	Фланец всасывающий


ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ СОЕДИНЕНИЯ

	Однофазный электронасос


	MAI – SMI – SME
	MAN

	Рис. 3
[image: image41.png]— ——— s — emtre e cmmee e e am— — —— —— —— — — o— f— — —— —— —— ——





	Рис. 4
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	Трехфазный электронасос


	MAF – MAT – MAN - SMF
	MAI – SMI - SME

	Рис. 5
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	Рис. 6
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	SMN - SBN

	Вариант исполнения с подключением 
по схеме звезды с двойным напряжением
	Вариант исполнения с подключением 
по схеме треугольника с двойным напряжением

	Рис. 7
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	Рис. 8
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	Экспликация к электрической схеме:


	S
	Статор

	P
	Насос

	AYC
	Выполняется силами Заказчика

	R
	Реле

	R1
	Реле (вариант комплектации)

	T
	Провод термисторов ( 0,75

	A1
	Обмотка рабочая

	A2
	Обмотка пусковая

	A
	Обмотка

	TP
	Схема тепловой защиты

	M
	Коричневый

	B
	Голубой

	N
	Черный

	PE
	Заземление (желто-зеленый)

	G1
	Поплавок (вариант комплектации)

	C
	Конденсатор

	D
	Конденсатор/Разъединитель


	


ШТАМП ДИЛЕРА ИЛИ СЕРВИСНОГО ЦЕНТРА

КОД C06#TZ00110









MAI – MAF – MAN – SMI


SME – SME – SMN – SBN
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